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Applicant *s or agent's file reference 
E431 WO 


International application No. 

PCT/EP00/06451 


International filing date (day/month/year) 
07 July 2000 (07.07.00) 


Priority date (day/month/ye^) 

07 July 1999 (07.^99) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B24D 1 1/06, B24B 21/02, 23/06, B24D 1 1/04 


Applicant 


GERD EISENBLATTER GMBH 


This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining Authority 
and is transmitted to the applicant according to Article 36. 5 ^ 

This REPORT consists of a total of 5 sheets, including this cover sheet. 

|g| This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have been 
amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see Rule 
/U. 16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 


These annexes consist of a total of 


. sheets. 


This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

^^X^^iSS^^^ nwelty ' invemive step or industrial a «"* icabili *: 

Certain documents cited 
Certain defects in the international application 
Certain observations on the international application 
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□ 

III 

□ 

IV 

□ 

V 

El 

VI 

□ 

VII 

□ 

VIII 



Date of submission of the demand 

07 February 2001 (07.02.01) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (July 1 998) 


Date of completion of this report 

23 October 2001 (23.10.2001) 


Authorized officer 


Telephone No. 


INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


International application No. 

PC77EP00/06451 


I. Basis of the report 


1. With regard to the elements of the international application:* 
| | the international application as originally filed 
the description: 

pages ___ 1-9 

pages 
pages 


_ • as originally filed 
, filed with the demand 


_ , filed with the letter of 


the claims: 

pages 

pages 

pages 

pages 


1-4 


, as originally filed 

_ , as amended (together with any statement under Article 19 
, filed with the demand 


. , filed with the letter of 05 October 2001 (05.10.2001) 


the drawings: 

pages 

pages 

pages 


1/5-5/5 


, as originally filed 

, filed with the demand 


m9 filed with the letter of 


the sequence listing part of the description: 
pages 
pages 
pages 


, as originally filed 

_ , filed with the demand 


, filed with the letter of 


2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
I the international application was filed, unless otherwise indicated under this item language in wmcn 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is . 

LJ the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)). 
I — J the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

otSS3) 1,386 ° f tranSlati ° n fUmished for the Ptoses of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 

With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing- application, tne international 

□ contained in the international application in written form 

□ filed together with the international application in computer readable form 

□ furnished subsequently to this Authority in written form 

□ furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

□ The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

^ blVfJmished that inf0rmati ° n recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 

4. □ The amendments have resulted in the cancellation of 
□ the description, pages 

□ 

the claims, Nos. ■ 

the drawings, sheets/fig 

5. □ L h ^ n r ^H ha /. been csU * ,i *! ,ed as j. f < some of) the ame ndments had not been made, since they have been considered to go 
| beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* i^lhT^ltT^- h ™ b , e V!/ um j shed to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
andWjf) ongwaUy filed and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule - 70.16 

\**Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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Internationa] application No. 
PCT/EP 00/06451 


V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 


1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (IA) 


Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 


1-4 


1-4 


1-4 


YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 


Citations and explanations 

(i) Novelty 

The subject matter of Claim 1, which is based 
substantially on the original Claims 1, 4, 5, and 6, 
is novel (PCT Article 33(2)), since none of the 
citations concerning a positive-fit connection in a 
continuous material processing strip provides a 
longitudinal hole which extends along the 
longitudinal sides of the strip and the length of 
which corresponds approximately to the width of the 
strip and which has two regions of different width. 

( ii ) Inventive step 


JP-A-8 126 962 (Dl) , which is considered the closest 
prior art, shows a material processing strip with 
the features of the preamble of Claim 1. Since the 
width of the neck T3 corresponds approximately to 
the length of the slit-shaped recess T4, a soft 
flexible material is reguired in the region of the 
recess and the counterpiece to engage and disengage 
the connection, which can have a detrimental effect 
on the load-bearing capacity and safety of the 
connection . 
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Proceeding therefrom, the invention addresses the 
problem of providing a material processing strip 
which has a high load-bearing capacity when in 
operation and which can be disengaged and re-engaged 
quickly and easily. 

The subject matter of the present Claim 1 differs 
therefore from this known material processing strip 
in the configuration and sizing of the recess, as 
indicated by the characterising features. This 
enables stiffer flexible strip material to be used 
in the region of the connection, which brings about 
a secure connection with a higher tensile load, 
without impeding handling during engaging and 
disengaging operations . 

Since neither Dl nor the other available documents 
contain suggestions as to the claimed shaping and 
sizing of the positive fit connection, the solution 
proposed in Claim 1 therefore also involves an 
inventive step ( PCT Article 33(3)). 

(iii) Industrial applicability 

There are no doubts as to industrial applicability 
(PCT Article 33 (4) ) . 

Consequently, the criteria of PCT Article 33(1) are 
met by Claim 1 and by Claims 2-4, which concern 
advantageous embodiments of the material processing 
strip as per Claim 1. 
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VIII. Certain observations on the international application 


The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

Contrary to PCT Rule 5.1(a) (iii), the description is not 
consistent with the claims. 
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VERTRAG UBER 


ft — m CfT 

OTE INTERNATIONALE ZUSASlflENARBEIT AUF DEM 
GEBIET DES PATENTWESENS 


PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUI 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 


REC D 2 5 OCT 2001 


iERICHTTCT 


Aktenzeichen des Anmeiders Oder Anwalts 
E 431 WO 

WPITPBPC unorcucM slehe Mitteilun 9 0ber dle Ubersendung des intemationalen 
wti I tKtb VUHCatHEN voriaufigen Prufungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 

Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP00/06451 

Internationales Anmeldedatum(Ta0/MonafcCte/7r; 
07/07/2000 

Prioritatsdatum (Tag/MonaVTag) 
07/07/1999 


B24D1 1/06 


Anmelder 

GERD EISENBLATTER GMBH 


1 . Dieser internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der intemationalen voriaufigen Prufung beauftragten 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 


2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 


H AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 2 Blatter. 


3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 


I 


Grundlage des Berichts 

II 

□ 

Prioritat 

III 

□ 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

IV 

□ 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V 


Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

VI 

□ 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

VII 

□ 

Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 

VIII 

H 

Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 


Datum der Einreichung des Antrags 
07/02/2001 

Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
23.10.2001 

Name und Postanschrift der mit der intemationalen voriaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

Europaisches Patentamt 
Xjm D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 

Bevollmachtigter Bediensteter ^ ^ 

Gelder, K (f ^) l) 

Tel. Nr. +49 89 2399 2421 ^Ssss^^ 


Formblatt PCT/JPEA/409 (Deckblatt) ( Januar 1 994) - • 


INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/06451 


I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Ftahmen dieses Berichts a/s "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beige fugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Rege/n 70. 16 und 70. 1 7)): 
Beschreibung, Seiten: 

1-9 ursprungliche Fassung 


Patentan sprue he, Nr.: 

1 " 4 eingegangen am 10/10/2001 mit Schreiben vom 05/10/2001 


Zeichnungen, Blatter: 

1/5-5/5 ursprungliche Fassung 


2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nacf 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daG das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daG die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 


_Eaimt)latLP.CTZlPEA/409 (Felder l-VW, BlattJ) (JttJL1998L 
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□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die so/che Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 


6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 


V. Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-4 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-4 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-4 

Nein: Anspruche 


2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 


VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 
siehe Beiblatt 


FoirnblattP£:;MeEAZ4Q^ (Juli 1998) 


# 


INTERN ATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/06451 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 


Zu Punkt V Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erktarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

(i) Neuheit 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 , der im wesentlichen auf die ursprunglichen 
Anspruche 1, 4, 5 und 6 zuruckgeht, ist neu im Sinne des Artikels 33(2) PCT, da 
in keinem der genannten Dokumente fur eine Formschluss-Verbindung bei einem 
endlosen Materialbearbeitungsband ein Langloch vorgesehen ist, welches entlang 
den Bandlongsseiten verlauft, dessen Lange etwa der Bandbreite entspricht und 
das zwei Bereiche unterschiedlicher Breite aufweist. 

(ii) Erfinderische Tatigkeit 

JP 8 126962 A (D1), das als nachstliegender Stand der Technik angesehen wird, 
zeigt ein Materialbearbeitungsband mit den Merkmalen des Oberbegriffs des 
Anspruchs 1 . Da die Breite des Halses T3 etwa der Lange der schlitzformigen 
Ausnehmung T4 entspricht, ist im Bereich der Ausnehmung und des 
Gegenstuckes zum VerschlieBen bzw. Losen der Verbindung ein biegeweiches 
Material erforderlich, was sich auf Belastbarkeit und Sicherheit der Verbindung 
nachteilig auswirken kann. 

Davon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein 
Materialbearbeitungsband anzugeben, welches bei leichter und schneller Lds- 
und WiederverschlieBbarkeit eine hohe Belastbarkeit im Betrieb gewahrleistet. 

Der Gegenstand des vorliegenden Anspruchs 1 unterscheidet sich somit von 
diesem bekannten Materialbearbeitungsband durch in den kennzeichnenden 
Merkmalen angegebene Ausbildung und Dimensionierung der Ausnehmung. 
Diese ermoglicht die Verwendung von biegesteiferem Bandmaterial im 
Verbindungsbereich, wodurch eine sichere Verbindung bei hoherer Zugbelastung 
ermoglicht wird, ohne die Handhabung beim VerschlieBen und Losen zu 
erschweren. 

Da sich weder in D1 noch in den anderen verfiigbaren Dokumenten Hinweise zur 


Formbfatt PCT/B.eiblatt/409. (BlattlUEEA-j 
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beanspruchten Gestaltung und Dimensionierung der Formschlussverbindung 
finden, beruht die in Anspruch 1 vorgeschlagene Losung daher auch auf einer 
erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). 

(iii) Gewerbliche Anwendbarkeit 

Die gewerbliche Anwendbarkeit steht aufBer Zweifel (Artikel 33(4) PCT). 

Somit sind die in Artikel 33(1) genannten Kriterien fur Anspruch 1 sowie fur die 
abhangigen Anspriiche 2-4, die bevorzugte Ausgestaltungen des 
Materialbearbeitungsbandes gemaB Anspruch 1 betreffen, erfullt. 

Zu Punkt VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Die Beschreibung steht nicht, wie in Regel 5.1 a) iii) PCT vorgeschrieben, in Einklang 
mit den Anspruchen. 


Eonmblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 2)_(EPA:AprfL1997)„_ 


Weber & Heim 


Friedrich Lang 


Deutsche Patentanwalte 
European Patent Attorneys 
Euro Trademark Attorneys 


Bavariaring 29 
D-80336 Munchen 
Tel. 089-54369960 
Fax 089-54369970 


Tomerius@patented.de 


Lang@patented.de 


Dr. Isabel Tomerius 


PCT/EP/06451 
E 431 WO 


05.10.01 


patentansprOche 

1 . Materialbearbeitungsband, insbesondere Schleif- oder Polierband, mit einer endseitigen 
losbaren Fornischlufc-Verbindungseinrichtung zur Bildung eines Endlosbandes, wobei die 
FormschluS-Verbindungseinrichtung mit einer Ausnehmung (11) mit geschlossenem Rand 
an einem Ende (5) sowie einem Gegenstuck (13) am anderen Ende (7) ausgebildet ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Ausnehmung (11) als Langloch ausgebildet ist, dessen Lange (21) etwa der Breite (23) 

des Materialbearbeitungsbandes (1) entspricht und dessen Langsachse (25) parallel zu den 

Langsseiteh (27) des Materialbearbeitungsbandes (1) verlauft, und 

dass das Langloch einen ersten und einen zweiten Bereich (29, 31) aufweist, wobei die 

Ausdehnung (37) in Querrichtung des Materialbearbeitungsbandes (1) des ersten Berei- 

ches (29) groSer ist als die Ausdehnung (35) des zweiten Bereiches (31), und 

dass der erste Bereich (29) dem Bandende zugeordnet und der zweite Bereich (31) dem 

Bandende abgewandt ist 

Materialbearbeitungsband nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der erste Bereich (29) im wesentlichen rund ist 

Materialbearbeitungsband nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass ein Umgebungsbereich des Langlochs (11) und / oder des mindestens einen Cegen- 
stuckes (13) versteift ist. 


10-10-20<M— A - — -A EP0006^ 


Materralbearbeitungsband nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Umgebungsbereich der mindestens einen Ausnehmung (11) und / oder des min- 
destens einen Cegenstuckes (13) zur Versteifung mit einem aushartenden Mittel beauf- 
schlagt ist. 


(12) NACH DEM VERTRAG OBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES 
PATENTWESENS (PCT) VER6FFENTL1CHTE INTERNATIONALE ANMELDUNC 


(19) Weltorganisalion fur geistiges Eigentum 
InternalionaJes Buro 

(43) Internationales Veroffentlichungsdatum 
IS. Januar200I (18.0L2001) 



PCT 


(10) Internationale Ver&ffentlichungsnummer 

WO 01/03888 A3 


(551) Internationale Patentklassiflkatton 7 : 
B24B 21/02, 23/06, B24D 1 1/04 


(21) Internationales Aktenzcichen: 
CM) Internationales Anmcldcdatum 


B24D 11/06, (72) Erfindcr; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US): EISENBLATTER, 
Gerd [DE/DE]; Gerd Eisenbiatter GmbH, Jeschkenstrassc 
10, D-82538 Geretsried (DE). 


PCT/EP0O/O645J 


(::5) Ehireichungssprache: 
(26) Veroffentlichungssprache: 
<.: ^ Angaben zur PrioritSt: 


7. Juli 2000 (07 07 2000) * 74 ) Anw2lle; LANG, Friedrich usw.; Weber & Heim, Bavari- 

aring 29, D-80336 Munchen (DE). 


Deutsch 
Deutsch 


19931 290.7 


7. Juli 1999(07.07.1999) DE 


(71) An m elder (fur alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme 

von US)'. GERD EISEN BLATTER GMBH [DE/DE]; Veroffentlicht 

Jeschkenstrasse 10, D-82538 Geretsried (DE). 


(81) Bestimmungsstaaten (national): CA, US. 

(84) Bestimmungsstaaten (regional): europaisches Patent (AT, 
BE, CH, CY, DE, DK, ES, Fl, FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC\ 
NL, PT, SE). 


— mit inlernationalem Recherche nbericht 

[Fortsetzung auf der nachsten Seite] 


(54) Title: BANDS FOR MACHINING MATERIALS, ABRASIVE AND/OR POLISHING BANDS AND METHOD FOR THF 
PRODUCTION OF BANDS FOR MACHINING MATERIALS 


(S4) Bezeichnung: MATERIALBEARBEITUNGSBANDER, INSBESONDERE SCHLEIF- UND ODER POL1ERBANDER 
' <D VERFAHREN ZUR HERSTBLLUNG VON MATERIALBEARBEITUNGSBANDERN 
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00 

0© 

S £' } ™£SZ i^JST ^ al ^° a band 0 ). especially an abrasive and/or polishing band, for machining materials, in addi.ion 
^ « S 6 ^ "IT"*' 11,6 mVCntive band (1 > is P rovided with a *«ach«We and re-closeable positive fit connection 

t~v oa .*> Ji a ds (5 7) enabJmg it to be connected to a continuous band. The positive fit connection consists of a recess (1 1 ) with a closed 

Z ^n^*^ °and(l). ™e 

O an ni , 8 P ,nWafdly 0rienlCd W ° rlting SUrfaCC ,here ° f iS W0Und arOUnd a drive ' oIler a « d * workpiece 
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Materialbearbeitungsbjnder, insb^nderg Srhfa;r. „^ , oder Ppijerbander und Verfahrenzyr 
Herstellung von Material bearbeimn^ har.rlA^ 

Die vorlfegende Erfindung bezieht sich auf Materialbearbeitungsbander, Insbesondere auf 
Schleif- und / oder Polierbander zur losbaren Befestigung auf der Mantelflache einer Schteif- 
walze und auf ein Vertahren zur Herstellung von Materialbearbeitungsbandern. 

Ein gattungsgemaBes Materialbearbeitungsband, insbesondere ein Schleif- oder Polier- 

band, weisc eine ArbeitsoberflSche, ein erstes und em zweites Ende sowie eine endseitige Ver- 

bindungseinrichtung zur Bildung eines Endlosbandes auf. 

Derartige Schleif- oder Polierbander werden in Form von zu Ringen geschlossen Endlosbandern 
zum Schleifen oder Polieren von Rundrohren, Rundhblzern oder ahnlichem verwendet 
Hierru wlrd das Schlelfband mit nach innen gekehrter ArbeitsoberfJache zum einen urn das zu 
bearbeitende WerkstOck ge.egt und zum anderen unmittelbar um eine Schleifbandantriebsrolle 
ernes Bandschleifgerates gelegt. Beim Schleifen wird der Schleifbandring gespannt, indem der 
Bed.ener das Antriebsgerat mit der Antrlebsrolle vom WerkstOck Wegzieht Um jedoch in sich 
geschlossene Werkstucke bearbeiten zu konnen, bei denen ein Aufcchieben des geschlossenen 
Schleifbandringes nicht mc-glich ist, muG das Schlelfband aufgetrennt, um den zu bearbeitenden 
Gegenstand gelegt und anschliefiend wiederzum Ring geschlossen werden. 

Eine Moglichkeit, das geSffnete Schlelfband wieder zu verblnden, besteht darin, da, zum Ring 
zusammengelegt* Band Ober seine gesamte Lange mit einem speziellen Cewebeband zu uberkle- 
ben. D.ese Losung ist zwar sehr wlrkungsvoll und zuverlassig aber andererseits auch zeitaufwen- 
dig. Au&erdem werden erhebliche Mengen an zusatzlichen, Cewebeband benfttigt. 

-SchlieBlich ist aus der WO 9738825 ein zweilagiges Band bekannt welches aus einem zu einem 
R.ngfe* geschlossenen innen HegendenTragerband und einem aufcen lasbar aufgesetzten Schlelf- 
band besteht. Das Band ist auf zwei voreinander beabstandeten Wal.en eines Schleifge rates auf- 
gelegt, wobei die Schleifflache auSen zu Negen komm, Die beiden Enden des Soh.eHb.nd, sind 
komplementargeformt, um eine Formschiussverbindung mit efner bundigen, planen Verbin- 
dungsstelle zu bilden. Systembedingt 1st ein innenseitiges Schleifen und damit des Schleifen von 
in sich geschlossenen Werkstucken nicht moglrch. 
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Eineandere Mtfglichkeit, geoffnete Schleif- unci Polierbander wieder zu einem ringformigen End* 
losband zu verschliefJen, ist aus der WO 97 / 20 663 bekannt. Bei den don; beschriebenen 
Schleif- und Polierbander ist zur Verbindung der Enden vorgesehen, nicht das gesamte Band, 
sondern nur elnen vergleichsweise kurzen Teilaschnitt in der Umgebung der Enden zu verkleben. 

Mit dieser Losung werden bereits gute Ergebnisse erzielt. Es wird jedoch fur das Wieder- ver- 
schlieBen ein Klebeband und fur das Offnen ein Schneid Werkzeug bendtigt. Die Kleberverbin- 
dungen sind auRerdem nicht mehrmafs wiederverschliefcbar, mit der Folge, 
dass hSuflg ein neues Klebebandstuck benfitigt wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Materialbearbeitungsband, insbesondere ein 
Schleif- oder Poiierband, anzugeben, das leicht trenn- und wieder zu einem ringformigen Endios- 
band verschlieSbar ist und das insgesamt elne langere Standzeit im Betrieb aufweist Aufcerdem 
soil ein Verfahren zur Herstellung solcher Materialbearbeitungsbander angegeben werden. 

Diese Aufgabe wird durch ein Materialbearbeitungsband mit den Merkmalen der unab- 
bangigen Sachpatentanspruche, sowie durch ein Verfahren zur Herstellung von Materiaibearbei- 
tungsbandern mlt den Merkmalen des unabhangigen Verfahrens- 
Anspruchs gelost 

Vorteilhafte Weiterbildungen und AusfOhrungsformen der erfindungsgemafJen Materialbearbei- 
tungsbander bzw. Verfahren zu deren Herstellung sind in den abhangigen 
Anspruchen beschrieben. 


ErfindungsgemalS ist ber einem Materialbearbeitungsband der eingangs gehannten Art vorgesehen, 
dass die V^rbindungseinrichtung als losbare FormschluiVVerbindungseinrichtung 
mit mindestens erner Ausnehmung mit geschlossenem Rand am ersten Ende sowie mindestens 
einem Cegenstuck am zweiten Ende ausgebildet 1st. Dadurch wird ein L6sen der Verbindung 
wahrend der Obertragung der Rotationsbewegung von der Schleifwake wahrend des Schleifvor- 
gangs auch bei groRen Zugkraften slcher verhindert. 

Eine Kernidee der Erfindung kann darin gesehen werden, dass das VerschlieRen der beiden Enden 
eines Materialbearbeitungsbandes mittels einer FormschluGverbindung erfolgt, bei welches der 
geschlossene Rand der Offnung ein Aufweiten der dffnung verhindert, wenn im Betrieb Zug auf 


das Matcrialverarbeitungsband ausgeObl wird. Bei Tests hatsich uberraschend gezeigt, dass Ma- 
terialbearbeitungsbander, deren Enden erfindungsgemaG dutch eine FormschluBverbindung ver- 
bunden sind, auBerst gute laufeigenschaften h*ben. Im Vergleich zu einer Klebeverbindung ist 
der VerbindungsObergang weicher, so dass im Betrieb das Vorhandensein der Cbergangsstelle 
kaum bemerkt wird. 

Ein wesentlicher Vorteil dererfundungsgemSGen losung ist daruber hinaus, dass die FormschluB- 
verbindung beliebig oft 16s- und wlederverschlieBbar ist. AuGerdem sind zur Herstellung und 
Auftrennung der Verbindung kelne weiteren Materialien und / oder Werkzeuge notwendig. 
Das hellk insbesondere auch, dass kein Abfall entsteht Weiterhin ist da^ Offnen und SchlleGen 
der FormschluBverbindung sehr schnell durchfuhrbar, was in der Praxis ebenfalls von erhebiichem 
Nutzen ist. 

SchlieBlich ist auch von Vorteil, dass die Materialbearbeitungsbander nicht vorversch lessen wer- 
den mussen, sondern im geoffneten Zustand platzsparend versandt und gelagert werden konnen. 

Weiterhin Ist gemaG der vorliegenden Erfindung bei einem Materialbearbeitungsband, insbeson- 
dere einem Schleif- und / ode. Polierband zweckmaBig, dass eine eiste Arbeitsoberflache und 
eine zweite Arbeitsoberflache auf der ersten Arbeitsoberflache gegenuberiiegenden Seite voman- 
den ist, wobei in einem ersten Zustand des Materialbearbeitungsbandes die erste Arbeitsoberfla- 
che auBen liegt, wobei in einem zweiten Zustand des Materialbearbeitungs- 
bandes die zweite Oberflache auBen liegt, und wobei das Materialbearbeitungsband reversal 
vom ersten Zustand in den zweiten Zustand verbrlngbar ist. 

Dieses Materialbearbeitungsband entfaltet seine Vorteile insbesondere in Verbindung mit einer 
Idsbaren FormschluBverbindung, da dann das Materialbearbeitungsband sehr leicht und schnell 
geSffnet und anschlieSend wieder so geschlossen werden kann, dass die bendtigte Arbeitsoberfla- 
che innen zu liegen kommt 

Ein wesentlicher Vorteil eines sofchen Materialbearbeitungsbandes ist auBerdem, dass praktisch 
die gesamte Oberflache als Arbeitsoberflache nutzbar ist. Dadurch wird die Standzeit eines sol- 
chen Materialbearbeitungsbandes erhoht und es konnen Materialkosten eingespart werden. 

SchlieBlich ist erfindungsgemaB bei einem Verfahren zur Herstellung von Materlalbearbeitungs- 
bandern aus Bandmeterware vorgeseben, dass ein erster und ein zweiter Rohling eines Material- 


bearbeitungsbandes aus aneinander angrcnzcnden Stuckcn dcr Bandmeterwarc gefcrtigt wercfcn 
und dass in einem gemelnsamen Verfahrensschritt mit Hilfe eines oder mehrerer Stanzwerkzeuge 
bei dem ersten Rohllng mindestens eine Ausnehmung und bei dem zweiten Rohling mindestens 
ein Gegenstuck eingearbeitet wird. 

Der Kerngedanke ist hierbei, dass zwei auf der Bandmeterware aneinander angrenzende Rohlinge 
fur Materialbearbeitungsbander in einem Verfahrensschriu: bearbeitet werden, wodurch der Her- 
stellungspro2els zeitlich beschleunigt wird. 

Insbesondere konnen mit diesem Verfahren zeit- und apparativ aufwendige Einricht- und Ein- 
spannvorgange sowie Justierungen der Werkstucke eingespart werden. Weiterhin entstehen bei 
dem erfindungsgemafien Verfahren weniger AusschuS und n U r e i n auSerstgeringerMaterlalabfall. 

Die Erfindung kann in vorteilhafter Weise dadurch weitergebildet werden, dass am ersten Ende 
wenigstens zwei Ausnehmungen sowie am zweiten Ende eine entsprechende Anzahi von Cegen- 
stQcken vorgesehen sind. Dadurch werden die auf der Verbindung im Betrieb lastenden Zugkrafte 
auf mehrere FormschlulSverblndungen verteilt. Dies kann insbesondere bei vergleichsweise breU 
ten Schleif- oder Polierbandern von Vorteil sein. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhmngsform eines Materialbearbeitungsbandes ist die mindestens eine 
Ausnehmung als Lochung mit geschlossenem Rand und das mindestens eine Gegenstuck kopfartig 
ausgebildet. Dadurch ist eine besonders leichte und schnelle Las- und WiederverschlieBbarkeit 
sowie eine hohe Belastbarkeit im Betrieb gegeben. Unter einer kopfartigen Ausbildung soil hier 
eine Formgebung verstanden werden, die aus einer endseitigen Ausweitung, dem „Kopf", und 
einer halsartigen Venengung besteht. 

Ein solches Materialbearbeitungsband kann in vorteilhafteweise dadurch weitergebildet werden, 
dass die Ausnehmung als Langloch im Bandlangsrichtung ausgebildet ist und dass die Lange der 
Lochung etwa der Breite des „Kopfes" entspricht. Es kann dann zum SchlieBen der Verbindung 
das zweite Ende mit dem Cegenstiick in einfacher Weise in die Lochung am ersten Ende einge- 
schoben werden. 

Dabei ist es besonders bevorzugt, das Materialbearbeitungsband so auszubilden, dass die Lochung 
einen ersten und einen zweiten Bereich aufweist, wobei die Ausdehnung des ersten Bereiches in 
Quemchtung des Materjalbearbeitungsbandes groSer ist als diejenige des zweiten Bereiches. 


AuBerdem 1st In diesem Zusammenhang von Vorteil, wenn die Lochung so angebracht ist, dass 
dererste Bereich dem ersten Ende zugewandt und der2weite Bereich dem ersten Ende abge- 
wandt ist Schlieftlich ist es zweckmaGig, dass das CegenstOck dadurch gebildet ist, dass am 
zweiten Ende an den beiden Langsseiten an gegenuberliegenden Stellen jeweilsMaterialausneh- 
mungen eingearbeitet sind. 

Bei einer Lochung und einem Cegenstiick, welche in der genannten Weise geformt sind, erfolgt 
das SchlieSen der Formsch/uSverbindung etwa wie folgt: Zunachst wird das zweite Ende in die 
langliche Lochung eingefuhrt bis die Materialausnehmungen am zweiten Ende in der Ebene des 
ersten Endes liegen, Sodann wird das zweite Ende in der Lochung verschoben bis sich der durch 
die Materialausnehmungen gegebene Hals im ersten Bereich der Lochung befindet, dessen Aus- 
dehnung in Querrichtung des Materialbearbeitungsbandes bevorzugt so groS gewahlt Ist, dass 
durch eine Drehung des zweiten Endes in der Lochung die Eormschluftverbindung herstellbar ist 

Fur den Fall, dass das Tragermaterial des Materialbearbeitungsbandes mechanische Eigenschafcen 
aufweist, die keine hinreichende Stability einer aus Ausnehmung und Cegenstiick bestehenden 
FormschlulWbindung gestatten, kann es von Vorteil sein, wenn ein Umgebungsbereich der min- 
destens einen Ausnehmung und / oder des mindestens einen Gegenstuckes versteift ist. 

Dies kann in zweckmSBiger Weise dadurch erreicht werden, dass der Umgebungsbereich der 
mindestens einen Ausnehmung und / oder des mindestens einen Gegenstuckes zur Versteifung 
mit einem aushartenden Mittel beaufschlagt ist. 

Um das Losen und SchlieSen der FormschluGverbindung noch weiter zu erleichtem, kann es au- 
Berdem von Vorteil sern, wenn die Kanten und / oder die Ecken des Materialbearbeitungsbandes 
abgegrundet sind. Dadurch wird etwa das Elnfuhren des zweiten Endes in die langliche Lochung 
und das Drehen in der Lochung erleichtert 

Das Vorhandensein zweier Arbertsoberfiachen beim Materialbearbeitungsband erlaubt beispiels- 
weise, dass die erste Arbeitsoberflache als SchleifflSche und die zweite Arbeiisoberflache als Po- 
lierflache ausgebildet ist Ein solches Materialbearbeitungsband ist, insbesondere wenn es zusatz- 
lich noch mit einer schnell und leicht losbaren FormschluBverbindung ausgestattet ist, ein SuGerst 
praktisches Werkzeug, da bei vielen Arbeitsvorgangen zunachst ein Schleifen und danach ein 
Polieren erfolgen mu&. Mit dem vorJiegenden Materfatbearbeitungsband steht also ein Schleif- 
und ein Polierband in einem zur Verfugung. 


Fur andere Anwendungen kann es aber ebenso bevorzugl sein, dass sowohl die erste und die 
zweite Arbeitsoberflacbe als Schleifflachen bzw. als Polierflachen ausgebildet sind. Solche Mate- 
rialbearbeitungsbander Ic6nnen etwa dann bevorzugt sein, wenn sehrgroGe Flacben geschliffen 
Oder poliert werden mussen, d.h. wenn mit der Abnutzung mindestens einer ArbeitsoberflSche 
wahrend des Bearbeitungsvorganges zu rechnen ist. Es muB dann nlcht erst ein zweites Material- 
bearbeitungsband besorgt und eingebaut werden, sondern es kann nach Abnutzung der ersten 
Arbeibsoberflache eines Materialbearbeitungsbandes dieses einmal gewendet und anschlie&end 
die zweite Arbeitsoberflache benutzt werden. 

In ahnlicher Weise konnen fOr bestlmmte Apwendungsgebfete auch MaterialbearbeitungsbSnder 
nutzlich sein, bei denen die erste und die zweite Arbeitsoberflache als Schleifflachen mit unter- 
schiedlicher Kornung oder Polierflachen unterschiedlicher Feinheit ausgebildet sind. 

Eine bevorzugte Weiterbildung des erfindungsgemaEen Verfahrens besteht darin, dass der erste 
Rohling und der zweite Rohling nach Durchfuhrung des gemeinsamen Verfahrensschrittes vonein- 
ander getrennt werden. Sollen z.8. in einem weiteren Verfahrensschritt, der sich an den gemein- 
samen Verfahrensschritt anschlieBt, die Kanten von erngestanzten Lochungen und Materialaus- 
nehmungen abgerundet werden, so kann es von Vorteil sein, wenn die beiden Rohlinge noch 
nlcht voneinander getrennt sind. 

Wenn allerdings weitere Verfahrensschritte bei der Herstellung der Materialbearbeitungsbander 
nicht vorgesehen sind, so kann es zweckmUBlg sein, wenn der erste Rohling und der zweite Roh- 
ling in dem gemeinsamen Verfahrensschritt voneinander getrennt werden. 

Wenn es sich bei der verwendeten Bandmeterware urn ein vergleichsweise zahes oder hartes 
Material handelt, kann es erwunscht sein, die zum Stanzen notwendige Kraft zu reduzieren. 
Dies kann dadurch geschehen, dass zur Verteilung der zum Stanzen notwendrgen Kraft die Stanz- 
vorgange unter Zeitversatz durchgefQhrt werden. 

Bei bevorzugten Ausfuhrungsformen der erfindungsgemaBen Verfahren wird als Bandmeterware 
eines der Materialien Filz- oder FlieSband, Textilband mit Schleifkornauflage, Verbundmaterial 
mit einer Clasfilamentlage und einer Nytonvlieslage, welche mit Schleifkornern durchsetzt ist, 
oder ein Verbundmaterial mitzwel Schleifbandern, deren Ruckseiien zusammengeklebt sind, 
verwendet- 


Weisen die Ausnehmung oder das Gegenstuck keine hinreichende mechanische Festigkelt auf, 
so kann eine Weiterbildung des Verfahrens bevorzugl se/n, bei der in Umgebungsbereich der 
mindestens einen Ausnehmung und / oder des mindestens eineo Gegenstuckes zur Versteifung 
mil einem aushartenden Mittel beaufschlagt wird. Dies kann z.B. dadurch geschehen, dass die 
Enden der Rohlinge in ein entsprechendes Mittel wie z.B. Knochenleim, Phenolharz oder ahnli- 
ches eingetaucht werden. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Figuren beispielhaft weitererteutert. Es *eigen 
schematisch; 

Fig. 1 drei Ausfuhrungsbeispiele von Lochungen am ersten Ende eines erfindungsgemaBen 
Materialbearbeitungsbandes; 

Fig. 2 drei Ausfuhrungsbeispiele fur Cegenstucke am zweiten Ende eines erfindungsgemaBen 
Materialbearbeitungsbandes; 

Fig. 3 ein Beispiel eines erfindungsgemSBen Materialbearbeitungsbandes mit zwei Ausneh- 
mungen am ersten Ende und entsprechend zwei Gegenstucken am zweiten 
Ende; 

Fig. 4 einen Querschnitt durch ein erfindungsgemalSes Materialbearbeitungsband mit zwei 
Arbeitsoberflachen; und 

Fig. 5 eine parspektivische Ansicht eines zu einem Ring verbundenen Schleifbandes. 

Fig. 1 zeigt In a,b und c drer Ausfuhrungsbeispiele von Ausnehmungen 1 1 am ersten Ende 5 
nes erfindungsgemafcen Materialbearbeitungsbandes 1 . Die Ausnehmungen 1 1 in der Art einer 
Ctee sind jeweils als Lochungen mit unterschiedlicher Formgebung und geschlossenem Rand aus- 
geblldet Sie weisen jeweils die Form eines Langlochs auf, wobei die Langsachse 25 der Lochung 
parallel zu den LSngsseiten 27 des Materialbearbeitungsbandes 1 liegt und wobei die Lange 21 
der Lochung etwa der Breite 23 des Materialbearbeitungsbandes 1 entspricht. 

Werterhin weisen die Lochungen jeweils einen ersten Bereich 29 und einen zweiten Bereich 31 
auf. Die Ausdehung 37 des ersten Bereichs 29 in Querrichtung des Materialbearbeitungsbandes 1 


ist dabel grafter als die Ausdehnung 3.-5 des zweiten Bereiches 31 . Der erste Bereich 29, der die 
grofJere Ausdehnung 37 hat, 1st dem ersten Ende 5 zugewandt und entsprechend ist der zweite 
Bereich 31 dem ersten Ende 5 abgewandt Bei dem in la gezeigten Beispiel hat der erste Bereich 
die Form eines Rundloches und der zweite Bereich die Form eines Langloches. In der in lb ge- 
zeigten AusfGhrungsform hat die Lochung eine T-Form. In Fig. 1c schlieftlich ist e i n Beispiel einer 
Lochung gezeigt, die im wesentlichen Trapezform hat. Die Ausdehnung der Lochung in der 

Querrichtung des Materialbearbeitungsbandes 1 wird mit zunehmendem Abstand vom ersten 
Ende 5 kleiner. 


In Fig. 2 sind in a, b und c drei Beispiele von moglichen kopfartigen Gegenstucken 13 zu den 
Ausnehmungen 11 aus Fig. ! dargestellt. Aquivalente Teile sind in den Figuren 1 und 2 jeweils 
mitdenselben Bezugszeichen versehen. jedes der in Fig. 2 gezeigten Cegenstucke ist mitjeder 
der in Fig. 1 dargestellten Ausnehmungen 1 1 verbindbar. Die Gegensttlcke 1 3 am zweiten Ende 
7 eines Materialbearbeitungsbandes werden jeweils geblldet durch Materialausnehmungen 39 
die an gegenuberliegenden Stellen an den Langsseiten 27 des Materialbearbeitungsbandes 1 em- 
gearbeitet sind. Durch die Materialausnehmungen 39 wird eine halsartige Verengung gebildet 
Die dargestellten Variant unterscheiden sich in der Formgebung der Materialausnehmungen 39 
d.e m 2a halbrundformig, in 2b rechteckig bzw. in 2c trapezformig gestaltet ist. 

Mit der unterschiedlichen Formgebung von Ausnehmung 1 1 und Gegenstuck 1 3 und durch die 
Kombmation der verschiedenen Variante konnen FormverachluGverbindungen mit unterschiedli- 
chem Festigkeitsgrad erzielt werden. 

In Fig. 3 ist ein Beispiel eines Materialbearbeitungsbandes 1 gezeigt, bei dem eine FormschluS- 
verbindung mittels zweier Ausnehmungen 11 am ersten Ende 5 und entsprechend mitzwei 
kopfartigen Cegensciicken 1 3 am zweiten Ende 7 herstellbar Ist. 

Bei relativ breiten Materialbearbeitungsbandern 1 kann so eine gleichmafrgere Verteilung der im 
Betneb auf der FormschluBverbindung lastend en Krafte erreicht werden. 

Fig. A zeigt ein Bei spie | eines Materialbearbeitungsbandes 1 mit einer ersten und einer zweiten 
Arbeitsoberflache 15 bzw. 17. Das Materia.bearbeitungsband 1 besteht aus zwei Textilbandern 
51, d,e mit einer ersten und einer zweiten Schleifkornauflage 53 bzw. 55 belegt sind. Die erste 
Arbeitsoberflache 1 5 wird durch die erst SchleiFkornauflage 53 und die zweite Arbeitsoberflache 
1 7 durch die zweite Schleifkomauflage 55 gebildet An den Schleifkomauflagen 51 bzw 53 ge- 
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PATENTANSPRUCHE 


Materialbearbeitungsband, Insbesondere Schlcif- oder Polierband, miteiner endseltigen 
Idsbaren FormschluB-Verbindungseinrichtungzur Bildung ernes Endlosbandes, wobel die 
FormschluS-Verbindung&einrichtung miteiner Ausnehmung (1 1) mrt geschlossenem Rand 
an einem Ende (5) sowie einem Cegenstuck (13) am anderen Ende (7) ausgebildet ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Ausnehmung (11) al s Langloch ausgebildet 1st, dessen Lange (21) etwa der Breite (23) 

des Materialbearbeitungsbandes (1) entepricht und dessen Langsachse (25) parallel zu den 

Ungsseiten (27) des Materialbearbeitungsbandes (1) verlauft, und 

dass das Langloch einen ersten und einen zwerten Bereich (29, 31) aufweist, wobei die 

Ausdehnung (37) in Querrichtung des Materialbearbeitungsbandes (1) des ersten Berei- 

ches (29) grSfcer ist als die Ausdehnung (35) des zweiten Berelches (31), und 

dass der erste Bereich (29) dem Bandende zugeordnet und der zweite Bereich (31) dem 

Bandende abgewandt ist. 

Materialbearbeitungsband nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der erste Bereich (29) irn wesentfichen rund ist 


Materialbearbeitungsband nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass ein Umgebung*bereich des Langlochs (1 1 ) und / oder des mindestens einen Ceg< 
stuckes (1 3) vef3teift ist. 


4. 


Materialbearbeitungsband nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass del- Umgebungsbereich der mindestens einen Au S nehm U ng (1 1) und / oder des .., 
destens einen CegenstGckes (13) zur Versteifung mit einem aushartenden Mitel beauf- 
schlagt ist 


min- 


• - • 
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ZUSAMMENFASSUNC 

E S werden ein Materialbearbeitungsband, insbesondere SchMf- und/oder PoNerband, sowie ein 
Herstdlungsverfahren dafOr beschrieben, Das Materialverarbeitungsband 1st an seinen beiden 
Enden mit einer losbaren und wieder schlie&baren Formschlussverbindung versehen, mft welcher 
es zu einem Endlosband verbunden werden kann. Die FormschluBverbindung besteht aus einer 
Ausnehmung mit geschlossenem Rand an einem Ende des Materlalbearbeitungsbandes und aus 
einem kopffOrmigen Cegenstuck am anderen Ende des Materialbearbeitungsbandes. Im Betrieb 
wird daszum Ring geschlossene Materialbearbeitungsband mitnach innen gekehrter 
Arbeitsoberflache einerseits Qber eine Antriebswalze und andererseits urn ein Werkstilck 
herumgelegt. 


